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Montageanleitung ABS Haltespoiler — vor Installation unbedingt lesen

Vielen Dank fir lhren Einkauf und das damit entgegengebrachte Vertrauen in unsere Produkte.
Wenn Sie die folgenden Hinweise beachten, werden Sie viel Freude an diesem Produkt und der
Montage haben.

Diese Anleitung ist gultig fur die folgenden Modellnummern:

- 006560
- 006565
- 006530
- 006525
- 006535

Wir empfehlen zur Verklebung unserer Spoiler Sikaflex — 252i Konstruktionsklebstoff flr elastische
Klebeanwendungen von Sika, da Dieser gute Haftungseigenschaften, hervorragende mechanische
Eigenschaften hat und zur Vibrationsddmmung beitrégt.

Dieser Kleber ist bei uns bestellbar als Set mit Reiniger (Art. Nr. KISD-POE-IUE) oder als einzelne
Kartusche (Art. Nr. 8-04-001125) bestellbar.

Zur Montage benotigtes Werkzeug

— Akkuschrauber mit Drehmoment Einstellung
— Bit Verlangerung

— 8er Nuss

— Kartuschen Presse

- Meterstab oder MalRband

— Sika Klebeset

Hinweise fur die Handhabung und Installation

- Offgridtec GmbH tbernimmt fiir Anwendungsfehler, durch die Montage oder notwendig
gewordene Veranderungen oder Beschadigungen am Fahrzeug keinerlei Haftung, auch nicht
wenn das Produkt infolge eines Materialfehlers wieder demontiert werden muss, in solchen
Féllen kann Ersatz nur fir das Produkt selbst geleistet werden

— Die Montage des Panels samt Spoiler sollte so ausgefiihrt sein, dass die Spoiler in
Fahrtrichtung frontal ausgerichtet sind, da so eine optimale Haltbarkeit garantiert und
Windgerausche minimiert werden koénne, ist die Montage so nicht moglich, so wére es
empfehlenswert, ein weiteres paar Spoiler in Fahrtrichtung zu montieren

- Verwenden Sie zur Verklebung der ALU Haltespoiler nur Kleber die fir ALU-Verklebung
geeignet sind z.B. der empfohlene Sikaflex 252i

— Montiereen Sie das Haltesystem immer flach (keine Biegung oder Torsion etc.)

— Fur Optimale Ergebnisse beim Kleben ist eine Oberflachenvorbehandlung erforderlich. Die
Klebeverbindung wird umso fester, je grindlicher vorher gereinigt wurde.

Installation — Vorbereitung der Klebefléache

- Voraussetzung fir eine einwandfreie Klebeverbindung ist die vollstandige Entfernung von
Ol, Fett, Staub und sonstigen Schmutzresten von den Klebefl&chen.
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Verbinden der Spoiler mit dem Solarmodul

|Als erstes entfernen Sie die vier schwarzen Transportschutzecken vom Solarmodul!

- Zur Verschraubung der Haltespoiler, Verbindungsspoiler oder Spoiler Ecken an dem
Solarmodul sind Edelstahl Bohrschrauben A2 5,5*50mm (Schrauben haben eine Bohrspitze
durch die das Vorbohren unnétig ist) zu verwenden!

Achtung das Solarmodullaminat darf auf keinen Fall angebohrt werden! Dieser Hinweis gilt
fur Solarmodule sdmtlicher Hersteller!

- Jetzt die Haltespoiler mit dem Solarmodul verschrauben. Dazu einfach die Bohrschrauben
(Schrauben haben eine Bohrspitze durch die das Vorbohren unnétig ist) durch die bereits
\orgebohrten Ldcher des Spoilers stecken und mit dem Akkuschrauber durch das Modul
Bohren. Schraubenanzugsmoment von ca. 10-12Nm. fest ziehen. Um ein Eindringen von
Feuchtigkeit in den Hohlraum des Spoilers zu verhindern, die Schrauben gut eindichten und
die beiliegenden Dichtscheiben benutzen!

- - Es wird empfohlen die Schraubverbindungen vor und nach langeren Fahrten bzw.
regelmaRig zu tberprifen, durch Vibrationen kénnen sich die Schrauben von Zeit zu Zeit
lockern — bei Bedarf nachziehen

Verkleben der Spoiler auf dem Dach des Fahrzeugs oder Wohnwagens
- Die genauen Verklebungshinweise fir diesen Spezialkleber lesen Sie bitte auf der
Verpackung des Klebers nach

- 1. Legen Sie die Modul/Spoiler Einheit an der endgtiltigen Position ab

Tipp: Denken Sie vor der Montage an die Vorbereitung des Kabelanschlusses am Modul. Ist
das Modul bereits montiert erreichen Sie die riickseitige Anschlussdose nicht mehr

- 2. Umranden Sie die Position mit einen Filzstift oder mit Klebeband.

- 3. Tragen Sie den Kleber auf dem Spoiler groRziigig auf

- 4. Legen Sie die Modul/Spoiler Einheit wieder innerhalb der Markierung ab und driicken Sie
diese leicht an

Das Fahrzeug fur 24-36 Std. nicht bewegen!

Hinweis: Auf Wunsch flihren wir die Montage Ihrer Solaranlage auch gerne hier in Eggenfelden
(Niederbayern) durch, die Kosten hierfur kénnen je nach Zeitaufwand variieren, Anfragen
diesbezuglich dirfen Sie gerne per Mail an info@offgridtec.com richten

Offgridtec GmbH
Landshuterstrasse 141-143
84307 Eggenfelden

Tel.: 08721 98 29 740
info@offgridtec.com
http://www.offgridtec.com

Installation und Montage Hinweise Westech-Solar Klebeset fur Kunststoffbefestigungen
Die in dieser Anleitung enthaltenen Angaben sind aufgrund unserer Erfahrungen erstellt worden.
Sie sind unverbindlich, da der Einsatz der Produkte auf die 6rtlichen und technischen
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Text-Box
Als erstes entfernen Sie die vier schwarzen Transportschutzecken vom Solarmodul!



Gegebenheiten abgestimmt werden muss. Solarmodule erzeugen elektrischen Strom. Bitte befolgen
Sie aus Sicherheitsgriinden unbedingt die folgenden Warnhinweise:

- Die Montageflache muB eben sein, auf einer abgerundeten oder schragen Oberflache ist die
Installation im Allgemeinen nicht méglich oder sinnvoll. Wenn Sie eine geeignete Stelle gefunden
haben, markieren Sie die Montagestelle, indem Sie das Modul mit dem montierten Spoilern schon
einmal auflegen. Verklebung des Moduls und der Dachdurchfuhrung fir die Verklebung der
Halteprofile verwenden Sie bitte den beiliegenden SikaFlex 252 Klebstoff, der Ihnen optimale
Haltbarkeit und hervorragende Haftung garantiert. Auf keinen Fall Silikon oder andere Klebstoffe
verwenden.

- Die Unterseite der Kunststoffbefestigungen mit beiliegendem Schleifvlies griindlich anschleifen
und entstauben. Reinigen der Klebeflache mit Sika Aktivator/cleaner 205. Verwenden Sie einen
sauberen, fusselfreien Lappen und lassen Sie fir min. 10 Minuten und max. 2 Stunden ablften.
Grundieren Sie die Klebeflachen mit Sika Primer 210 T. Benutzen Sie auch hier einen sauberen
fusselfreien Lappen und lassen Sie fir min. 30 Minuten und max. 24 Stunden abluften.

- Bei &lteren lackierten oder GFK Dachern kénnen Verunreinigungen und Konservierungen aus
WaschstraRRen haftstérend wirken. Diese Flachen sollten mit dem Schleifvlies leicht angeschliffen
und anschlieRend entstaubt werden. Danach ist wie auch bei neuen Dachflédchen eine Reinigung mit
SikaAktivator/Cleaner 205 notwendig. Verwenden Sie einen sauberen fusselfreien Lappen und lassen
Sie fir min. 10 Minuten und max. 2 Stunden Abluften.

— Zum Verkleben die Kartusche vorne aufstechen, die beiliegende Spitze etwas aufschneiden
und auf die Kartusche schrauben. Den Klebstoff in dicken Raupen auf die gesamte
vorbehandelte Auflageflache der Modulbefestigungen auftragen. Modulbefestigung mit
befestigtem Modul auf die gereinigte Dachflacheaufsetzen und andriicken.

— Die Bohrung fur die Dachdurchfiihrung sollte so platziert sein, dass die dartiberliegende
Dachdurchfiihrung problemlos aufgeklebt werden kann.

— Der Klebstoff sollte 12 bis 24 Stunden aushérten. Beachten Sie hierbei, dass bei geringer
Luftfeuchtigkeit im Winter der Klebstoff langsamer aushartet als im Sommer.

Wichtige Info. Bei Abweichung der nicht bekannten AuRenbeplankung (auslandische Modelle) sind
keine Haftungsprifungen durchgefiihrt. Somit ist auch nicht bekannt, wie sich die Verklebung auf
diesen Untergrinden verhalt. Aus diesem Grund empfehlen wir Riicksprache zur Funktionalitat mit
den entsprechenden Hersteller/\ertreiber zu nehmen.

Hinweis:

Diese Informationen enthalten Angaben die wir nach bestem Wissen aufgrund unserer Erfahrungen
gemacht haben.

Diese Informationen sind unverbindlich, da Einsatz und Verarbeitung der Produkte auf die
jeweiligen technischen und 6rtlichen Voraussetzungen anzupassen sind. Technische Merkblatter und
Richtlinienvorbehandlung beachten.

Aktuelle technische Hinweise und Sicherheitsdatenblatter beachten
www.westech-solar.com www.westech-pv.com

Allgemeine Informationen Kontaktinformation Konto Sparkasse Rottal-Inn Sitz und Amtsgericht

Offgridtec GmbH Tel: 08721-9829740 Konto: 10188985 HRB: 9179 Registergericht Landshut
Landshuter Str. 141 — 143 Email: info@offgridtec.com BLZ: 74351430 Steuernummer:
84307 Eggenfelden Web: www.offgridtec.com IBAN: DE69743514300010188985 Ust-IdNr: DE287111500

WEEE-Reg.-Nr. DE37551136 GFR: Christian & Martin Krannich BIC: BYLADEM1EGF (Eggenfelden) Gerichtsstand: Muhldorf am Inn


http://www.offgridtec.com/
http://www.westech-pv.com/

Technisches Merkblatt
Version 12/2005

Sikaflex -252
Der Konstruktionsklebstoff

Technische Eigenschaften

Chemische Basis

1-K Polyurethan

Farbe

Schwarz, weiss

Héartungsmechanismus

Feuchtigkeitshartend

Dichte vor Aushartung (DIN 53479)

1,16-1,22 Kg/lI farbabhangig

Standfestigkeit Sehr gut
\erarbeitungstemperatur 10 -30°C
Hautbildezeit* ca. 40 min

Durchhartegeschwingigkeit

(siehe Diagramm)

Volumenanderung (DIN52451) ca. -6%
Hérte Shore A (1SO 868 / DIN 53505) ca. 55
Zugfestigkeit (1ISO 527 / DIN 53504) ca. 4 N/mm2
Reissdehnung (ISO 527 / DIN 53504) > 300%
Weiterreisswiderstand (ISO 34 / DIN 53515) ca. 9N/mm
Zugscherfestigkeit (1SO 4587 / DIN EN 1465) ca. 2,5 N/mm?
Glasumwandlungstemperatur (1SO 4663 / DIN 53445) ca. -40°C
Spez. Durchgangswiderstand (ASTM D 257-99 / DIN 53482) |ca. 5*10 hoch 9 Ohm cm
Einsatztemperatur dauerhaft -40°C bis +90°C
Kurzfristig 4 Stunden | 130°C

1 Stunde | 150°C
Haltbarkeit (Lagerung unter 25°C im unge6ffneten Gebinde) |12 Monate

© *23°C/50% r.Lf.

Beschreibung Produktvorteile
Sikaflex -252 ist ein Standfester,
pastoser 1-Komponenten-
Polyurethanklebstoff, der mit - elastisch
Luftfeuchtigkeit zu einem Elastomer - Uberlackierbar
aushartet. Sikaflex -252 wird nach dem - toleranzausgleichend
Qualitatssicherungssystem ISO 9001/ - vibrationshemmend
14001 und dem Responsible Care - nicht korrosiv
Programm hergestellt. - breites Haftspektrum

- hoher elektrischer Widerstand

- 1-komponentig
- dynamisch hochbelastbar

Kontaktinformation
Tel: 08721-9829740
Email: info@offgridtec.com

Web: www.offgridtec.com
GFR: Christian & Martin Krannich
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Anwendungsbereich

Sikaflex -252 ist geeignet fur
dynamisch beanspruchte, strukturelle
Verklebungen. Geeignete Untergriinde
sind Holz, Metalle insbesondere
Aluminium auch eloxiert, Stahlblech
auch phosphatiert, chromatiert und
verzinkt, Grundierungen und
Lackierungen (2-K-Systeme),
keramische Materialien, Kunststoffe.
Bei transparenten und
spannungsrissgefahrdeten Kunststoffen
ist eine objektbezogene Beratung
notwendig.
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Hértungsmechanismus

Die  Vernetzungsreaktion  von
Sikaflex"-252 erfolgt mit Luftfeuch-
tigkait. Bai niedrigar Temparatur ist
der Wassergehalt der Luft geringer
und die Vernetzungsreaktion ver-
lauft etwas langsamer (siehe Dia-
grammy.
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Diagramm 1. Durchhdmegeschwindigked fir
Sikafiax®-252

Chemische Bestandigkeit
Sikaflex®-252 ist bestindig gegen
Wasser, Meer-. Kalkwasser und
affentliche Abwasser sowie gegen
schwache Sduren und Laugen,
kurzzeitig_bestdndig gegen Treib-
stoffe, Mineraldle sowie pflanzliche
und tierische Fette und Ole, nicht
bestiandiq gegen organische Sau-
ren, Alkohol, starkere Mineralsdu-
ren und Laugen sowia Lasemittal.
Die Informationan sind nur  An-
haltspunkte. Eine objektbezogene
Beratung erhalten Sie auf Anfrage.

Verarbeitungshinweise

Untergrundvorbereitung

Die Haftfldchen missen sauber,
trocken, staub- und feftfrei sein,
Angaben zur Vorbereitung wvon
Werkstoffoberflachen finden Sie in
der Sika® Vorbehandlungstabelle
fur einkomponentige Polyurethane.

Vararbeitung

Die Verarbeitungstemperatur darf
10 “C nicht unter- bzw. 35 “C nicht
dberschreiten. Die optimale Tem-
peratur von Material und Werkstoff
liegt zwischen 15 °C und 25 °C.
Bei Kartuschenapplikation empfah-
len wir die Verwendung einer Kol-
benstangendruckluft- oder Akku
pistole.

Fiir eine gleichmalige Klebstoff-
schichtdicke empfehlen wir den
Klebstoff in Form einer Dreiecks-
raupe aufzutragen (siehe Abbil-
dung).

Fiir die Beratung zur Auswah! und
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Einrichtung einer geeigneten Pum-
panlage setzen Sie sich bitte mit
der Abteilung System Engineering
der Sika Industry in Verbindung.
¥
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Abbildung 1: Empfohiener Kishstoffaufirag

Abglitien

Das Abglatten muss innerhalb der
Hautbildezeit des Klebstoffes er-
folgen. Zum Abglatten empfehlen
wir Sika® Abglatimitiel M. Andere
Abglatimittel missen auf ihre Eig-
nung dberprift werden.

Fy
=
L

Entfernung

Nicht ausgehértetes Sikaflex™-252
kann von Gerdten und Werkzewu-
gen mit Sika® Remover-208 ent-
fernt werden. Ausgehartetes Mate-
rigl kann nur noch mechanisch
entfernt werden,

Hande/Haut sollten  sofort  mit
Sih;aﬁ' Handclean oder ainer gaeig-
neten Handwaschpaste und Was-
ser gersinigt werden. Keine Lose-
mittel verwenden!

Uberlackieren

Mach erfolgter Hautbildung kann
Sikaflex™-252 Gberackiert werden.
Die Lackvertraglichkeit muss durch
Vorversuche  Oberprift  werden.
Einbrennlacke dirfen nur auf véllig
ausgehdrietem Sikaflex”-252 auf-
gebracht werden.

Geeignet sind meist Lacke auf 1K-
PUR- und 2K-Acrylat-Basis. Olhal-
lige Lacke sind ungeeignet. Es ist
ZU bernicksichtigen, dass Harte und
Filmdicke des Lackes den Kleb-
stoff in seiner Dehnung beeintrach-
tigen und zu Risshidungen im
Lack fiihren kénnen,

Weitere Informationen

Anwendungsspaezifische Arbeitsan-

leitungen kinnen die in diesem

Datenblatt angegebensn  Werta

erganzen.

Folgende Dokumente sind auf

Anfrage erhéltlich:

- Sicherheitsdatenblatt

- Vorbehandlungstabelle fir ein-
komponentige Polyurethane

- Allg. Richtlinien zur Verarbeitung
von Sikaflex” Kleb- und Dicht-
stoffen

Konto Sparkasse Rottal-Inn
Konto: 10188985
BLZ: 74351430

IBAN: DE69743514300010188985
BIC: BYLADEM1EGF (Eggenfelden)

Gebinde

Kartusche 300 mi
Beutel G00 ml
Hobbock 23|
Fass 1495 |

Hinweis Messwerte

Alle in diesem Datenblatt genann-
ten technischen Werte basieren
auf Laborversuchen. Auf Grund
von uns nicht beeinflussbarer Um-
stande konnen aktusll gemessene
Werte variieren.

Arbeitsschutzbestimmungen

Fiir den Umgang mit unseran
Produkten bei Transport, Handha-
bung, Lagerung und Entsorgung
sind die wesentlichen physikali-
schen, sicherheitstechnischen,
toxikologischen und Skologischen
Daten den stoffspezifischen Si-
cherheitsdatenbléttern zu entneh-
men. Die einschldgigen Yorschrif-
ten, wie z.B. die Gefahrstoffver-
ordnung, sind zu beachten. Auf
Wunsch stellen wir Ihnen unser
System-Merkblatt TM 7510 "Hin-
weise zum Arbeitsschutz™ beim
Umgang mit Produkten der Sika
Deutschland GmbH zur Verfligung.

Hinweis

Die vorstehenden Angaben, insbeson-
dere die Vorschlage fir Verarbeitung
und Verwendung unserer Produkie,
beruhen auf unseren Kenntnissen und
Erfahrungen im Mormalffzll, vorausge-
setzt die Produkte wurden sachgeracht
gelagert und angewandl. Wagan der
untarschiedlichen  Matarialien, Unfear-
griinden und abweichenden Arbeitsbe-
dingungen kann eine Gewdhreistung
eines Arbeitsergebnisses oder eine
Haftung, aus welchem Rechisverhaltnis
auch immer, weder aus diesen Hinwei-
sen, noch aus einer mindlichen Bera-
tung begriindal werden, es sei denn,
dass uns insoweit Vorsatz oder grobe
Fahrlassigkeit zur Last fallt. Hierbei hat
der Anwender nachzuwelsen, dass er
schriflich  alle  Kenntnisse, die zur
sachgemailen und erfolgversprechen-
den Beurteilung durch Sika erforderlich
sind, Sika rechizeitig und vollsigandig
ubarmittelt hat, Der Anwendear hat dia
Produkte auf ihre Eignung fir den
vorgesehenan Anwendungszweck zu
prifen. Anderungen der Produklspezi-
fikationen bleiben vorbehalien. Schutz-
rechte Dntter sind zu beachten. Im
dbrigen gellen unsere jeweiligen Ver-
kaufs- und Lieferbedingungen. Es gilt
das jeweils neuveste Produkt Datenblatt,
das bei uns angefordert werden sollte.
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SIKA® VORBEHANDLUNGSTABELLE

FUR EINKOMPONENTIGE POLYURETHANE
KLEB- UND DICHTSTOFFE Sikaflex®-200er SERIE UND SikaTack®

VERSION 4 (02/2015)

®
BUILDING TRUST A




EMPFEHLUNGEN FUR
Sikaflex®-200er SERIE UND SikaTack®

VORBEDINGUNGEN:

Oberflachen mussen trocken, ol-,  >tufen il

fett- und staubfrei sowie frei von ) X ) ) X X X )

losen Partikeln sein. Verschmutzte, m Allgemeine Abdichtungsarbeiten. Kleinteile mit geringer mechanischer Belastung.

icht ose  Oberflachen ko : - ; ; "

it Sia® - Remover-208  geremigt m Verklebungen im Innenbereich ohne tragende Funktion; keine kurzfristige Temperaturbelastung;
werden. In Abhdngigkeit von der Art i ii

der Verschmutzung kénnen auch Sika® keine Wasserberuhrung.

Cleaner P, Reiniger auf Wasserbasis, q n i A n . :
Dampfreiniger s verwendet m Abdichtungsarbeiten von grofien Teilen, bei denen mit gréfleren Fugenbewegungen zu rechnen ist.
‘ggéfﬁ’;-[hfﬁ‘ gi‘z’%“b’gﬁfﬁgﬁﬁg porosen m Verklebungen im Innen- und AuRenbereich unter normalen Umweltbedingungen.

das Grundmaterial abschleifen. Es wird X L N 5 N )
empfohlen, die Vertraglichkeit mit den m Andere Anwendungen mit zusdtzlichen Anforderungen, die nicht unter Stufe 1und 2 beschrieben sind.
zu reinigenden Oberflachen zu prifen.

Mechanische Reinigen / Primer Mechanische Reinigen / Primer
Vorbehandlung Aktivieren Vorbehandlung Aktivieren

Aluminum (AIMg3, AIMgSi1) 1 SVF 100 SVF 205 210

SVF 205 SVF 205 204 N
Aluminum (eloxiert) 2 100 205 204 N w
100 ) 206GP ]
Stahl (St37 etc) 3 205 204N SVF 205 204N >
100 ) 206GP SVF 100 » 206GP E
Stahl (Edelstahl, austenitisch rostfrei) 4 205 SVF 205 210 wn
100 SVF 205 204 N P
LLl
Stahl (feuerverzinkt, galvanisch verzinkt) 5 100 SVF 100 206 GP X
205 SVF 205 210 g
2K-Decklacke, wasser- oder l6sungsmittelbasierend 11 100 100 206 GP E
(PUR, Acryl) SCA T
- (&)
Pulverbeschichtungen (PES, EP/PES) 11 SCA SCA L
100 SVF 100 206 GP -
2K-Grundierungen, wasser- oder Idsungsmittel- 11 100 100 206 GP E
basierend (PUR, Acyrl, Epoxidharz) SCA [a
Kathodische Tauchlackierungen (E-Coating) 11 100 wj
100 100 206 GP P
. . — |
Coil-Coat-Beschichtungen 11 205 SVF 205 )
SCA SCA 206 GP a
GFK (ungesattigte Polyester), Gelcoat-Seite oder 7 100 SVF 100 =
SMC 100 206 GP LLl
. . (a4
GFK (ungesattigte Polyester), Layup-Seite 7 SVF 100 206 GP S-AS 100 206 GP L
S-AS 205 215 |:
N/
ABS 8 215 205 215 <_E
209D 100 209D -
Hart-PVC 8 215 205 215 g
PMMA/PC (ohne kratzfeste Beschichtung) 9 209D SVF 209D ~
Ll
Glas 10 100 100 -
100 206 GP |:
o

Glaskeramik-Siebdruck 10 100 100
100 206 GP

Holz / Sperrholz / Holzwerkstoffe 12 215

Weitere Informationen zu 1 bis 12 finden Sie auf Seite 4 unter "ERLAUTERUNG ZU DEN UNTERGRUNDEN"

BITTE BEACHTEN SIE ZUSATZLICHE INFORMATIONEN WIE DIE ALLGEMEINEN RICHTLINIEN ZUR VERKLEBUNG UND ABDICHTUNG MIT Sikaflex® UND SikaTack® PRODUKTEN ODER DIE
JEWEILS AKTUELLEN PRODUKTDATENBLATTER. DIE KLEBEVERSUCHE BASIEREN AUF DEN RICHTLINIEN DER DIN 54457 UND DEM INTERNEN STANDARD CQP 033-1.

SIKA® VORBEHANDLUNGSTABELLE - FUR EINKOMPONENTIGE POLYURETHANE
VERSION 4 (02/2015)



ANWENDUNG DER SIKA®
VORBEHANDLUNGSTABELLE

Die Informationen tber die Oberflachenvorbehandlung in diesem Dokument dienen lediglich als Leitfaden und
mussen durch Tests auf den QOriginal-Oberflachen tberprift werden. Projektspezifische Empfehlungen zur
Vorbehandlung auf Basis von Labortests sind auf Nachfrage direkt bei Sika erhadltlich.

Farbe

Produktart

Sika® Aktivator-205

farblos, klar

Verarbeitungstemperatur

Verarbeitungsmittel
Verbrauch
Mindestabliiftzeit

(23°C/50%r. Lf)

Deckelfarbe

gelb

Sika® Aktivator-100 * Sika® Coating Aktivator
farblos bis leicht gelblich farblos bis leicht gelblich
Losungsmittelhaltiger Haftvermittler

In der Regel +10 bis +35 ° C.
Detaillierte Werte entnehmen Sie bitte dem jeweiligen Produktdatenblatt.

Fusselfreies Papiervlies (bei Sika® Aktivator-100 Haftflache abwischen und dinn, in einem Arbeitsgang auftragen)

ca. 40 ml/m’

Die Mindestabliftzeit reicht von mindestens 10 Minuten bis zu 30 Minuten je nach Produkt und Umgebungsbedingungen.

Detaillierte Werte entnehmen Sie bitte dem jeweiligen Produktdatenblatt.

* Hinweis: Das Produkt Sika® Aktivator wurde in Sika® Aktivator-100 umbenannt

Farbe

Produktart
Verarbeitungstemperatur

Arbeitsvorbereitung

Sika® Primer-204 N
gelb

orange weil}
Sika® Primer-206 G+P  Sika® Primer-209 D Sika® Primer-210 Sika® Primer-215
schwarz schwarz transparent, leicht transparent, leicht
gelblich gelblich

Primer (I6sungsmittelhaltiger, haftverbessernder Vaoranstrich)

In der Regel +10 - +35 °C. Detaillierte Werte entnehmen Sie bitte dem jeweiligen Produktdatenblatt.

Dose schiitteln bis die Stahlkugeln im Behadlter deutlich hérbar sind.

Danach noch eine Minute weiterschiitteln.

Verarbeitungsmittel

Verbrauch

Mindestabliiftzeit

Pinsel / Filzapplikator / Schaum-Applikator

Der Verbrauch liegt zwischen 100 und 150 ml/m?, bei porésen Oberfldchen bei etwa 200 ml/m?.

(23°C/50%r. Lf)

Deckelfarbe

hellblau

Detaillierte Werte entnehmen Sie bitte dem jeweiligen Produktdatenblatt.

Die Mindestabliftzeit reicht von mindestens 10 Minuten bis zu 30 Minuten je nach Produkt und Umgebungsbedingungen.

Detaillierte Werte entnehmen Sie bitte dem jeweiligen Produktdatenblatt.

schwarz griin grau dunkelblau

Hinweis: Sika® Aktivatoren und Primer sind feuchtigkeitsvernetzende Systeme. Zur Aufrechterhaltung der Produkteigenschaften ist es deshalb wichtig, die Dose unmittelbar nach Gebrauch wieder zu

verschliefRen. Bei haufigem Gebrauch und dem mehrmaligen Offnen und VerschlieRen, empfehlen wir, die Dose einen Monat nach dem ersten Offnen zu entsorgen. Bei unregelmaligem Gebrauch

empfehlen wir, die Dose nach zwei Monaten nach dem ersten Offnen zu entsorgen. Weitere Informationen entnehmen Sie bitte unseren “Allgemeinen Richtlinien zur Verklebung und Abdichtung

mit Sikaflex® und SikaTack® Produkten. Bei Verwendung eines Schaum-Applikatorsist dessen Losungsmittelbestandigkeit zu beachten. Geeignet ist bspw. der Melaminschaumstoff Basotect® von

BASF
Kiirzel Produkt bzw. Erlduterung 1. Zeile = Empfehlung
S Keine spezielle Vorbehandlung notwendig 2. Zeile = Alternative
. . Firden Kleb- und Abdichtungsvorgang ist keine Oberflachenvor-
-A hleifen (Kérnun - nd A n
>AS Schletfen (kornu 860 80) und bsauge behandlung notwendig. Vorbedingungen (siehe Seite 2) sind stets
SVF Schleifvlies “very fine” einzuhalten.
205 Sika® Aktivator-205
100 Sika® Aktivator-100*
SCA Sika® Coating Aktivator RECHTLICHER HINWEIS
Die vorstehenden Angaben, insbesondere die Vorschldge fiir Verarbeitung und Verwendung unserer Produkte, beruhen auf
204N Sika® Primer-204 N unseren Kenntnissen und Erfahrungen im Normalfall, vorausgesetzt die Produkte wurden nach unseren Empfehlungen sachge-
. . recht gelagert und angewandt. Wegen unterschiedlichen Materialien und Untergriinden sowie abweichenden Arbeitsbedingun-
206 GP Sika® Primer-206 G+P 8 g, 8 ) ) i ) . . 8 ) ) s
gen kann eine Gewahrleistung eines Arbeitsergebnisses oder eine Haftung, aus welchem Rechtsverhaltnis auch immer, weder
209D Sika® Primer-209 D aus diesen Hinweisen noch aus einer mundlichen Beratung begriindet werden, es sei denn, dass uns insoweit Vorsatz oder grobe
Fahrlassigkeit zur Last fallt. Hierbei hat der Anwender nachzuweisen, dass schriftlich alle Kenntnisse, die zur sachgeméaRen und
6 D
210 Sika® Primer-210 erfolgversprechen-den Beurteilung durch Sika erforderlich sind, Sika rechtzeitig und vollstandig tbermittelt wurden. Der Anwen-
215 Sika® Primer-215 der hat die Produkte auf ihre Eignung fir den vorgesehenen Anwencﬁungszweckzu prifen. Anderungen der Produktspezifikati-
onen bleiben vorbehalten. Schutzrechte Dritter sind zu beachten. Im Ubrigen gelten unsere jeweiligen aktuellen Verkaufs-, Liefe-
* Hinweis: Das Produkt Sika® Aktivator wurde in Sika® Aktivator-100 umbenannt rungs- und Zahlungsbedingungen. Es gilt das jeweils neueste lokale Produktdatenblatt, das von uns angefordert werden sollte.

SIKA® VORBEHANDLUNGSTABELLE - FUR EINKOMPONENTIGE POLYURETHANE
VERSION 4 (02/2015)



ERLAUTERUNG ZU DEN UNTERGRUNDEN

1. Aluminium

Aluminium und Aluminium-
Legierungen sind als Profile, Bleche,
Tafeln  und Gussteile erhaltlich.
Die Angaben zur Vorbehandlung
beziehen sich auf die hier genannten

Produkte. Magnesiumhaltige
Legierungen  kdénnen  an  der
Oberflache wasserldsliches

Magnesiumoxid aufweisen. Diese
Oxidschicht muss mit einem sehr
feinen Schleifvlies entfernt werden.
Far oberflachenbehandeltes
Aluminium (chromatiert, eloxiert oder
beschichtet) gentigt in der Regel eine
einfache Vorbehandlung.

2. Eloxiertes Aluminium
Aluminium ist ein reaktionsfreudiger

Werkstoff, der oxidieren kann.
Durch elektrochemische oder
chemische Oxidation wird eine

widerstandsfdhige Schicht in einer
konstanten Dicke gebildet. Derart
behandelte Oberflachen lassen sich
leicht einfarben. Um die chemische
Widerstandskraft  der  oxidierten
Schicht zu verstarken bzw. die
Farbe zu schitzen, werden in der
Regel zusdtzlich lichtdurchldssige
Lackschichten in  verschiedenen
chemischen ~ Zusammensetzungen
aufgetragen. Solche Untergriinde
missen vorab auf ihre Klebkraft
getestet werden.

3. Stahl

Stahl ist je nach Umgebungsbedin-
gungen der Korrosion ausgesetzt.
Sika Primer, die sehr diunnschichtig
aufgetragen werden, stellen in die-
sem Sinn keinen Korrosionsschutz
dar.

4. Edelstahl

Der Begriff ,Edelstahl” umfasst eine
ganze Gruppe von Produkten mit
unterschiedlicher chemischer Zu-
sammensetzung und Oberfldachen-
beschaffenheit. Diese haben einen
bedeutenden Einfluss auf das Ad-
hasionsverhalten. Auf der Oberfla-
che kann Chromoxid vorkommen, das
zur Haftverbesserung mit einem sehr
feinen Schleifvlies entfernt werden
kann.

SIKA DEUTSCHLAND GMBH
Kleben und Dichten Industry
Stuttgarter Stralle 139
D-72574 Bad Urach

Telefon +49 (0) 7125 940-761
Fax +49 (0) 7125 940-763
E-Mail: industry@de.sika.com
Internet: www.sika.de

5. Verzinkter Stahl

Zu den wichtigsten Verzinkungsme-
thoden gehoren a) das Sendzimir-Ver-
fahren, b) das galvanische Verzinken
oder ¢) die Feuerverzinkung. Bei a)
und b) ist das Substrat definiert und
die  Oberflachenzusammensetzung
nahezu gleichmafig im Gegensatz zu
feuerverzinkten Stahlen, weshalb de-
ren Hafteigenschaft regelmdlig tiber-
prift werden muss. Bedlter verzinkter
Stahl ist vor der Verwendung zu ent-
fetten. Die Verzinkung auf dem Stahl
darf nicht abgeschliffen, sondern nur
angeschliffen werden.

6. Eisenfreie Metalle
Metalle wie Messing, Kupfer und
Bronze neigen dazu, mit Kleb- und

Dichtstoffen zu reagieren. De-
shalb wird empfohlen, bei die-
sen Untergrinden den Tech-

nischen Service zu kontaktieren.
7. GFK (Glasfaserverstdrkter Kunst-
stoff)

GFK ist in der Regel ein Duroplast aus
ungesattigtem Polyester (UP), sel-
tener aus Epoxidharz (EP) oder Poly-
urethan (PUR). Neu hergestellte Bau-
teile aus UP-GFK weisen Anteile an
monomerem Styrol auf, das an sei-
nem typischen Geruch erkennbar ist.
Da diese Bauteile noch nicht kom-
plett ausreagiert sind, unterliegen
sie einem nachtraglichen Schwund
und verlieren ihre urspringliche Form.
Deshalb sollten grundsatzlich nur dl-
tere oder getemperte GFK-Bautei-
le verklebt werden. Die glatte Seite
(Gelcoat-Seite) kann Formentrenn-
mittel aufweisen, welche die Haftei-
genschaft der Oberflache beeintrach-
tigen. Die raue, bei der Herstellung der
Luft zugekehrten Seite enthalt in der
Regel den Lufttrocknungszusatz Pa-
raffin. In diesem Fall ist ein grind-
liches Anschleifen der Oberfldche
notwendig, bevor die weiteren Ober-
flachenvorbehandlungsschritte aus-
gefiihrt werden. Dinne transparen-
te oder hell pigmentierte GFK-Stiicke
sind lichtdurchldssig. Daher ist ein ge-
eigneter UV-Schutz notwendig (sie-
he auch Punkt 10, transparente/licht-
durchldssige Untergriinde).

8. Kunststoffe

Einige Kunststoffe sind nur nach phy-
sikalisch-chemischer Vorbehandlung
verklebbar (Beflammen, Plasmaver-
fahren). Dies gilt z.B. fur Polypropylen
oder Polyethylen. Bei vielen Kunst-
stofflegierungen (Blends) ist eine ver-
bindliche Aussage aufgrund der mog-
lichen Vielfalt an Bestandteilen sowie
interner und externer Trennmittel
nicht moglich. Bei thermoplastischen
Kunststoffen besteht die Gefahr der
Spannungsrissbildung. Thermisch ge-
formte Teile missen vor der Verkle-
bung durch eine kontrollierte Warme-
behandlung in einen spannungsfreien
Zustand uberfihrt werden.

9. PMMA / PC

Fir die Verklebung von PMMA / PC
empfehlen wir die Verwendung von
Sikaflex®-222i UV. Als UV-Schutz
empfehlen wir ein UV-Shielding Tape
(siehe auch Punkte 7 und 10). Sollte
das PMMA- bzw. PC-Bauteil mit einer
kratzfesten Beschichtung Uberzogen
sein, muss diese im Klebebereich mit
Schleifpapier (120er-Karnung) abge-
schliffen und die Klebeflache wie un-
beschichtete Oberflachen vorbehan-
delt werden.

10. Transparente/lichtdurchlassige
Untergriinde

Fir transparente bzw. lichtdurchlas-
sige Untergriinde, bei denen die Kle-
beflache direktem Sonnenlicht aus-
gesetzt ist, ist ein UV-Schutz der
Klebeflache notwendig. Dieser kann
aus einer opaken Abdeckleiste, aus
einem optisch dichten Keramiksieb-
druckrand oder bei halbtransparen-
ten Substraten (bspw. lichtdurch-
lassiges GFK oder Siebdrucke) aus
einem  Schwarzprimer  bestehen.
Aufgrund der hohen UV-Belastung
bei AuRenanwendungen reicht dort
ein Schwarzprimer als alleiniger UV-
Schutz nicht aus (mit Ausnahmen,
wie z.B. bei Prototypen mit begrenz-
ter Lebenserwartung), bei Innenan-
wendungen oder bei Klebeflachen, die
nur gelegentlich UV-Strahlung ausge-
setzt sind, jedoch schon.

11. Beschichtete Oberflachen, Lacke
Bei beschichteten QOberflachen sind
Vorversuche notwendig. Als generel-

ler Richtwert gilt: Reaktivsysteme,
welche thermisch (KTL, Pulverlacke)
oder {iber Polyadditionsreaktion (wie
Epoxid- oder PUR-Anstriche) ver-
netzt werden, sind mit Sikaflex®-
Produkten verklebbar. Oxidativ trock-
nende Lacke auf Alkydharzbasis sind
als Haftflache nicht geeignet. Physi-
kalisch trocknende Lacksysteme, in
der Regel auf Basis Polyvinylbutyral
oder Epoxidharzester, sind meist nur
mit Dichtstoffen und nur stark einge-
schrankt mit Klebstoffen vertraglich.
Achtung: Lack- oder Farbzusatze zur
Beeinflussung der Schichtbildung wie
Verlaufsmittel, Silikone, Mattierungs-
mittel und andere kénnen die Haftei-
genschaft des Lacks beeinflussen. Die
Qualitatskonstanz der Beschichtung
ist mittels eines Qualitatssicherungs-
systems sicherzustellen.

12. Phenolharzbeschichtetes Sperr-
holz

Diese wasserfesten Sperrholzplat-
ten sind mit einer gelben oder brau-
nen Deckschicht versehen. Die Ober-
flachenbehandlung ist dieselbe wie
bei Lacken wund Beschichtungen.
Aufgrund der Vielzahl an maglicher
Deckschichtmaterialien wird die ge-
winschte Haftung nicht immer er-
reicht. In solchen Fallen muss die
Deckschicht bis auf die blanke Holz-
schicht abgeschliffen und dann wie
Holz vorbehandelt werden.

Uberlackierbarkeit
Sikaflex®-Produkte sind mit den
meisten gebrduchlichen zweikom-
ponentigen Farben (berlackierbar.
Die besten Ergebnisse werden er-
zielt, wenn der Dichtstoff vollstan-
dig ausgehartet ist. Sollte bereits
vor der vollstandigen Aushdrtung la-
ckiert werden miussen, muss die Ver-
traglichkeit des Lacks mit dem Dicht-
stoff vorab anhand von Vorversuchen
getestet werden. Bitte beachten Sie,
dass starre Lacksysteme die Fugen-
bewegung behindern, was in ungiins-
tigen Fallen zu Rissen im Lack fiihren
kann. PVC- sowie oxidativ trocknende
Lacke (Basis: O, Alkydharz) sind zur
Verarbeitung auf Sikaflex®-Produkten
generell nicht geeignet.

Es gelten unsere aktuellen Verkaufs-, Lieferungs- und Zahlungsbedingungen. Bitte
vor Verwendung unserer Produkte die neueste Ausgabe des Produktdatenblatts

beachten.
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KLEBEN & DICHTEN

Kleben und Dichten - Zwei Aufgaben,
eine Losung

SAT-Anlage nachriisten oder Fenster tauschen -
klassische Aufgaben, vor die ein Reisemobil- und
Caravan-Besitzer immer wieder gestellt wird. MS-
Polymere bendtigen nach dem Reinigen keinen extra
Arbeitsschritt. Sie werden ohne Primer direkt aufge-
tragen. Die reaktiven Gruppen sind sozusagen schon
in der Klebedichtmasse eingebaut. Die gute Umwelt-
vertraglichkeit macht MS-Polymer-Verklebungen
zum modernen Klebstoffsystem.

Kleben bietet gegenlber mechanischen Fugeverfahren
zahlreiche Vorteile, die durch den Einsatz moderner MS-
Polymer-Produkte noch verstarkt werden:

= Keine Schwachung der Materialien durch Bohrlécher

= Keine sichtbaren Figeelemente

» Dichte Verbindungen ( Abdichten und Verkleben)

= Cleichmaliigere Spannungsverteilung

» Hohere, (berlegene Dauerschwingfestigkeit

= Ausgleichen von Bauteiltoleranzen

» Kosteneinsparung (Zeit & Material) durch Vereinfa-
chung der Anwendung

= Primerloses Verkleben, d.h. nur Abwischen der zu

verklebenden Oberflache
= JV-bestandig — kein Vergilben, Klebenaht wird nicht
poros

» Uberlackierbar, auch nass in nass



DEKASYL MS-2
MS-2 ist ein guter Kompromiss zwischen Klebstoff &
Dichtungsmittel. Der elastische Kleb- und Dichtstoff
ist zur Herstellung von elastischen Verbindungen
zwischen Bauteilen geeignet, bei denen zusatzlich eine
hohe Haftstédrke erforderlich ist. Die Anwendung auf
Glas, Seitenschweller- und Radverkleidungen erfordert
keine vorherige Oberflaichenbehandlung. Nach der
Hautbildung ist eine Uberlackierung maéglich.

DEKASYL MS-5
MS-5 ist ein MS-Polymer basierter Klebstoff mit
hoher Haftwirkung und hoher Anfangsfestigkeit ,
fur die strukturelle Verklebung von Haltern, Abdeckun-
gen und Bauteilen. Aufgrund seiner hohen Festigkeit
konnen Fixierzeiten reduziert werden oder auf Klem-
men nahezu ganzlich verzichtet werden.

» Schneller Aufbau der internen Starke

= Sehr hohe Anfangshaftung

KLEBEN & DICHTEN



MS-Kraftkleber
Der Klebstoff besitzt eine hohe Haftwirkung und Anfangs-
festigkeit, der zur Herstellung von elastischen Verbindungen
von Bauteilen geeignet ist, wie z.B. SAT-Anlagen, Antennen
Aufbauten, Halter fur Solaranlagen und vieles mehr.
Aufgrund seiner hohen Klebkraft kénnen Anklemmzeiten
reduziert oder Klemmen komplett beseitigt werden.

® |nnovativer Schlauchbeutel, 100 ml

= weild, schwarz

Anwendung:

Der MS-Kraftkleber ist dank innovativem Schlauchbeutelsys-
tem mit integrierter Kartuschen-Spitze sofort einsatzbereit
und kann einfach mit der Hand angedriickt werden.



Einsatzbereiche:

» Flastische Verbindungen und Abdichten

= Kleben von Solar-Modulen und Kabeldurch-
fuhrungen

= Kleben von SAT-Anlagen, Riickfahrkameras

» Unterstiitzend bei Markisen-Verschraubung

» Kleben von Kantenprofilen mit Aluminium
oder Polyester

= Kleben von Polyesterteilen mit Metallrahmen

= Blech & Aluminium Verklebung

= \erklebung von PVC, Styropor und anderen
Isoliermaterialien gegen Holz, Blech uv.m.
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DEKki.IN Sicherheitsdatenblatt
gemal 1907/2006/EG, Artikel 31
Druckdatum: 05.09.2013 Versionsnummer 10 Uberarbeitet am: 05.09.2013

1 Bezeichnung des Stoffs bzw. des Gemischs und des Unternehmens

- Produktidentifikator

- Handelsname: Dekasyl MS5 Weiss,Schwarz

- Artikelnummer: 8811

- Relevante identifizierte Verwendungen des Stoffs oder Gemischs und Verwendungen, von denen abgeraten
wird

- Verwendung des Stoffes / des Gemisches
Abdichtungsmittel
Leim

- Einzelheiten zum Lieferanten, der das Sicherheitsdatenblatt bereitstellt
- Hersteller / Lieferant:

DEKA Kleben & Dichten GmbH

Gartenstrafie 4

D-63691 Ranstadt

Tel: +49 6041 820 0380

Fax: +49 6041 821 220

E-mail: info@dekalin.de

- Auskunftgebender Bereich: Product safety Department
- Notrufnummer:" Giftnotruf Berlin +49 30 30 686 790 Beratung in Deutsch und Englisch”

2 Mogliche Gefahren

- Einstufung des Stoffs oder Gemischs

- Einstufung gemal Richtlinie 67/548/EWG oder Richtlinie 1999/45/EG Entféllt.

- Besondere Gefahrenhinweise fir Mensch und Umwelt:
Das Produkt ist kennzeichnungspflichtig auf Grund des Berechnungsverfahrens der "Allgemeinen
Einstufungsrichtlinie fir Zubereitungen der EG" in der letztgiltigen Fassung.

- Klassifizierungssystem:
Die Klassifizierung entspricht den aktuellen EG-Listen, ist jedoch ergdnzt durch Angaben aus der
Fachliteratur und durch Firmenangaben.

- Kennzeichnungselemente

- Kennzeichnung nach EWG-Richtlinien:
Die beim Umgang mit Chemikalien tblichen VorsichtsmalRhahmen sind zu beachten.
Das Produkt ist nach EG-Richtlinien/den jeweiligen nationalen Gesetzen eingestuft und gekennzeichnet.
Das Produkt ist nach EG-Richtlinien/GefStoffV eingestuft und gekennzeichnet.
Die R- und S-Satze kénnen entfallen, wenn die Verpackung nicht mehr als 0,125 Liter enthalt.

- Besondere Kennzeichnung bestimmter Gemische:
Sicherheitsdatenblatt auf Anfrage fiir berufsmaRige Verwender erhaltlich.
- Sonstige Gefahren
- Ergebnisse der PBT- und vPvB-Beurteilung
- PBT: Nicht anwendbar.
- vPvB: Nicht anwendbar.

3 Zusammensetzung/Angaben zu Bestandteilen

- Chemische Charakterisierung: Gemische
- Beschreibung: Gemisch aus nachfolgend angefiihrten Stoffen mit ungefahrlichen Beimengungen.

- Gefahrliche Inhaltsstoffe:

CAS: 2768-02-7 Trimethoxyvinylsilan % Xn R20-65 1-<5%
EINECS: 220-449-8 R10

CAS: 13822-56-5 |3-Aminopropyltrimethoxysilan % Xi R36/37/38 1-<5%
EINECS: 237-511-5

(Fortsetzung auf Seite 2)
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DEKki.IN Sicherheitsdatenblatt
gemal 1907/2006/EG, Artikel 31
Druckdatum: 05.09.2013 Versionsnummer 10 Uberarbeitet am: 05.09.2013

Handelsname: Dekasyl MS 5 White, Black

(Fortsetzung von Seite 1)
- Zusatzliche Hinweise: Der Wortlaut der angefiihrten Gefahrenhinweise ist dem Kapitel 16 zu entnehmen.

4 Erste-Hilfe-MaRnahmen

- Beschreibung der Erste-Hilfe-MalRhahmen

- Nach Hautkontakt: Bei andauernder Hautreizung Arzt aufsuchen.

- Nach Augenkontakt:
Augen mehrere Minuten bei gedffnetem Lidspalt unter flieRendem Wasser spulen. Bei anhaltenden
Beschwerden Arzt konsultieren.

- Nach Verschlucken: Bei anhaltenden Beschwerden Arzt konsultieren.

- Hinweise fur den Arzt:

- Wichtigste akute und verzogert auftretende Symptome und Wirkungen
Keine weiteren relevanten Informationen verfugbar.

- Hinweise auf arztliche Soforthilfe oder Spezialbehandlung
Keine weiteren relevanten Informationen verfugbar.

5 Malinahmen zur Brandbekdmpfung

- Loschmittel

- Geeignete Léschmittel:
CO2, Loschpulver oder Wasserspriihstrahl. GroReren Brand mit Wassersprihstrahl oder alkoholbestandigem
Schaum bekampfen.

- Besondere vom Stoff oder Gemisch ausgehende Gefahren
Keine weiteren relevanten Informationen verfugbar.

- Hinweise fur die Brandbekampfung

- Besondere Schutzausristung: Keine besonderen Malinahmen erforderlich.

6 Malnahmen bei unbeabsichtigter Freisetzung

- Personenbezogene Vorsichtsmanahmen, Schutzausristungen und in Notfallen anzuwendende Verfahren
Nicht erforderlich.
- UmweltschutzmaBnahmen: Nicht in die Kanalisation/Oberflachenwasser/Grundwasser gelangen lassen.
- Methoden und Material fur Rickhaltung und Reinigung:
Mit flissigkeitsbindendem Material (Sand, Kieselgur, Saurebinder, Universalbinder, Sdgemehl) aufnehmen.
- Verweis auf andere Abschnitte
Informationen zur sicheren Handhabung siehe Kapitel 7.
Informationen zur persénlichen Schutzausriistung siehe Kapitel 8.
Informationen zur Entsorgung siehe Kapitel 13.

7 Handhabung und Lagerung

- Handhabung:
- SchutzmalRnahmen zur sicheren Handhabung
Bei sachgemaler Verwendung keine besonderen Maltnahmen erforderlich.
- Hinweise zum Brand- und Explosionsschutz: Keine besonderen MaBnahmen erforderlich.

- Bedingungen zur sicheren Lagerung unter Bertcksichtigung von Unvertraglichkeiten
- Lagerung:

- Anforderung an Lagerraume und Behalter: Keine besonderen Anforderungen.

- Zusammenlagerungshinweise: Nicht erforderlich.

- Weitere Angaben zu den Lagerbedingungen: Keine.

- Lagerklasse:

- Klassifizierung nach Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV): -
(Fortsetzung auf Seite 3)
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Handelsname: Dekasyl MS 5 White, Black

(Fortsetzung von Seite 2)
- Spezifische Endanwendungen Keine weiteren relevanten Informationen verfiigbar.

8 Begrenzung und Uberwachung der Exposition/Personliche Schutzausriistungen

- Zusétzliche Hinweise zur Gestaltung technischer Anlagen: Keine weiteren Angaben, siehe Punkt 7.

- Zu Uberwachende Parameter

- Bestandteile mit arbeitsplatzbezogenen, zu Uberwachenden Grenzwerten:
Das Produkt enthalt keine relevanten Mengen von Stoffen mit arbeitsplatzbezogenen, zu Giberwachenden
Grenzwerten.

- Zusatzliche Hinweise: Als Grundlage dienten die bei der Erstellung giltigen Listen.

- Begrenzung und Uberwachung der Exposition

- Persdnliche Schutzausristung:

- Allgemeine Schutz- und HygienemalRnahmen: Vor den Pausen und bei Arbeitsende Hande waschen.

- Atemschutz: Nicht erforderlich.

- Handschutz: Schutzhandschuhe oder Hautschutzcreme

- Handschuhmaterial
Handschuhe aus PVC oder PE
Die Auswahl eines geeigneten Handschuhs ist nicht nur vom Material, sondern auch von weiteren
Qualitatsmerkmalen abhangig und von Hersteller zu Hersteller unterschiedlich. Da das Produkt eine
Zubereitung aus mehreren Stoffen darstellt, ist die Bestandigkeit von Handschuhmaterialen nicht
vorausberechenbar und muf3 deshalb vor dem Einsatz Uberprift werden.

- Durchdringungszeit des Handschuhmaterials
Die genaue Durchbruchzeit ist beim Schutzhandschuhhersteller zu erfahren und einzuhalten.

- Augenschutz: Beim Umfullen Schutzbrille empfehlenswert.

9 Physikalische und chemische Eigenschaften

- Angaben zu den grundlegenden physikalischen und chemischen Eigenschaften
- Allgemeine Angaben
- Aussehen:
Form: Pastos
Farbe: GeméaR Produktbezeichnung
- Geruch: Charakteristisch
- Geruchsschwelle: Nicht bestimmt.
- pH-Wert: Nicht bestimmt.
- Zustandsanderung
Schmelzpunkt/Schmelzbereich: Nicht bestimmt
Siedepunkt/Siedebereich: Nicht bestimmt
- Flammpunkt: Nicht anwendbar.
- Entziindlichkeit (fest, gasformig): Nicht anwendbar.
- Zindtemperatur:
Zersetzungstemperatur: Nicht bestimmt.
- Selbstentztindlichkeit: Das Produkt ist nicht selbstentztindlich.
- Explosionsgefahr: Das Produkt ist nicht explosionsgefahrlich.
- Explosionsgrenzen:
Untere: Nicht bestimmt.
Obere: Nicht bestimmt.
- Dampfdruck: Nicht bestimmt.
- Dichte Bei 20°C: 1,4 g/cm3 (DIN 51757)

(Fortsetzung auf Seite 4)
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- Relative Dichte
- Dampfdichte
- Verdampfungsgeschwindigkeit

Nicht bestimmt.
Nicht bestimmt.
Nicht bestimmt.

- Loslichkeit in / Mischbarkeit mit
Wasser:

Nicht bzw. wenig mischbar.

- Verteilungskoeffizient (n-Octanol/Wasser):

Nicht bestimmt.

- Viskositat:
Dynamisch:
Kinematisch:

Nicht bestimmt.
Nicht bestimmt.

- Losemittelgehalt:
Organische Ldsemittel:

0,0%

Festkdrpergehalt:
- Sonstige Angaben
-VOC (EU):
-VOCV:

95,0 % (DIN 53216)

Keine weiteren relevanten Informationen verfigbar.
0,00 %
0,00 %

10 Stabilitat und Reaktivitat

- Reaktivitat
- Chemische Stabilitat

- Thermische Zersetzung / zu vermeidende Bedingungen:
Keine Zersetzung bei bestimmungsgemaler Verwendung.
- Mdglichkeit gefahrlicher Reaktionen Keine geféhrlichen Reaktionen bekannt.
- Zu vermeidende Bedingungen Keine weiteren relevanten Informationen verfiigbar.
- Unvertragliche Materialien: Keine weiteren relevanten Informationen verflgbar.
- Gefahrliche Zersetzungsprodukte: Keine geféhrlichen Zersetzungsprodukte bekannt.

11 Toxikologische Angaben

- Angaben zu toxikologischen Wirkungen
- Akute Toxizitat:

- Priméare Reizwirkung:

- an der Haut: Keine Reizwirkung.

-am Auge: Keine Reizwirkung.

- Sensibilisierung: Keine sensibilisierende Wirkung bekannt.

12 Umweltbezogene Angaben

- Toxizitat

- Aquatische Toxizitat: Keine weiteren relevanten Informationen verftigbar.
- Persistenz und Abbaubarkeit Keine weiteren relevanten Informationen verfugbar.

- Verhalten in Umweltkompartimenten:

- Bioakkumulationspotenzial Keine weiteren relevanten Informationen verfiigbar.
- Mobilitat im Boden Keine weiteren relevanten Informationen verfligbar.

- Weitere 6kologische Hinweise:
- Allgemeine Hinweise:

Wassergefahrdungsklasse 1 (Selbsteinstufung): schwach wassergefahrdend
Nicht unverdiinnt bzw. in gréReren Mengen in das Grundwasser, in Gewdasser oder in die Kanalisation

gelangen lassen.

- Ergebnisse der PBT- und vPvB-Beurteilung

- PBT: Nicht anwendbar.
- vPvB: Nicht anwendbar.

(Fortsetzung auf Seite 5)

DE —



Seite: 5/6
Sicherheitsdatenblatt
DEKA““ gemaR 1907/2006/EG, Artikel 31

Druckdatum: 05.09.2013 Versionsnummer 10 Uberarbeitet am: 05.09.2013

Handelsname: Dekasyl MS 5 White, Black

(Fortsetzung von Seite 4)
- Andere schadliche Wirkungen Keine weiteren relevanten Informationen verfugbar.

13 Hinweise zur Entsorgung

- Verfahren der Abfallbehandlung
- Empfehlung:
Darf nicht zusammen mit Hausmull entsorgt werden. Nicht in die Kanalisation gelangen lassen.
- Européischer Abfallkatalog
08 00 00 |[ABFALLE AUS HZVA VON BESCHICHTUNGEN (FARBEN, LACKE, EMAIL), KLEBSTOFFEN,
DICHTMASSEN UND DRUCKFARBEN

08 04 00 |Abfalle aus HZVA von Klebstoffen und Dichtmassen (einschlieRlich wasserabweisender
Materialien)

08 04 10 |Klebstoff- und Dichtmassenabfélle mit Ausnahme derjenigen, die unter 08 04 09 fallen

- Ungereinigte Verpackungen:
- Empfehlung: Entsorgung gemé&R den behdérdlichen Vorschriften.

14 Angaben zum Transport

- UN-Nummer

- ADR, ADN, IMDG, IATA Entfallt
- Ordnungsgeméfiie UN-Versandbezeichnung

- ADR, ADN, IMDG, IATA Entfallt

- Transportgefahrenklassen
-ADR, ADN, IMDG, IATA

- Klasse Entfallt
- Verpackungsgruppe

-ADR, IMDG, IATA Entfallt
- Umweltgefahren:

- Marine pollutant: Nein

- Besondere VorsichtsmaBnahmen fiir den Verwender Nicht anwendbar.

- Massengutbeférderung geméall Anhang 11 des
MARPOL-Ubereinkommens 73/78 und gemé&R 1BC-
Code Nicht anwendbar.

- Transport/weitere Angaben: Kein Gefahrengut nach obigen Verordnungen.

15 Rechtsvorschriften

- Vorschriften zu Sicherheit, Gesundheits- und Umweltschutz/spezifische Rechtsvorschriften fir den Stoff
oder das Gemisch

- Kennzeichnung nach EWG-Richtlinien:
Die beim Umgang mit Chemikalien tblichen VorsichtsmalRnahmen sind zu beachten.
Das Produkt ist nach EG-Richtlinien/den jeweiligen nationalen Gesetzen eingestuft und gekennzeichnet.
Das Produkt ist nach EG-Richtlinien/GefStoffV eingestuft und gekennzeichnet.
Die R- und S-Séatze kdnnen entfallen, wenn die Verpackung nicht mehr als 0,125 Liter enthélt.

- Besondere Kennzeichnung bestimmter Gemische:
Sicherheitsdatenblatt auf Anfrage fiir berufsmaRige Verwender erhaltlich.

(Fortsetzung auf Seite 6)
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- Nationale Vorschriften:
- Klassifizierung nach Betriebssicherheitsverordnung (BetrSichV): -

- Wassergefahrdungsklasse: WGK 1 (Selbsteinstufung): schwach wassergeféahrdend.

- Sonstige Vorschriften, Beschrankungen und Verbotsverordnungen
- Zu beachten: 5-3
- Stoffsicherheitsbeurteilung: Eine Stoffsicherheitsbeurteilung wurde nicht durchgefiihrt.

16 Sonstige Angaben

Die Angaben stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse, sie stellen jedoch keine Zusicherung
von Produkteigenschaften dar und begriinden kein vertragliches Rechtsverhéltnis.

- Relevante Satze

R10 Entziindlich.

R20 Gesundheitsschadlich beim Einatmen.

R36/37/38 Reizt die Augen, die Atmungsorgane und die Haut.

R65 Gesundheitsschadlich: kann beim Verschlucken Lungenschaden verursachen.

- Datenblatt ausstellender Bereich: Product safety department.
- Ansprechpartner: info@dekalin.nl
- * Daten gegeniber der Vorversion gedndert
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